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ZEISS ScanCobot
Elastyczny.
Wydajny.
Zautomatyzowany.

zeiss.com
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Stworzony do
wspotpracy

ZEISS ScanCobot utatwia wspotprace cztowieka z robotem.

To kompletna, mobilna stacja pomiarowa ze zautomatyzowanym
ramieniem pomiarowym i automatycznym stotem obrotowym.
Dzieki oprogramowaniu ZEISS INSPECT pozwala na tatwe pomiary
matych i $rednich czeSci w osiach, bez ingerencji operatora.



INDEKS GLOWNE ZALETY

Plug & play

Korzystaj z maksymalnej elastycznosci dzieki
koncepcji plug & play. Ergonomiczne stanowisko
robocze jest wyposazone w koétka, co umozliwia
wykonywanie pomiarow dokfadnie tam, gdzie

sg potrzebne. Wystarczy przestawic¢ ZEISS ScanCobot
w wybrane miejsce, podtaczy¢ go do zasilania i
rozpocza¢ pomiar.
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Jedna konfiguracja

Szukasz wydajnej metody na przechwycenie catej geometrii detalu?
Szybka, prosta konfiguracja i automatyczne ramig pomiarowe
umozliwiaja zbieranie danych ze wszystkich stron detalu — bez
koniecznosci jego obracania.



INDEKS GLOWNE ZALETY

Programowanie
czesci z instruk-
Cjami

Oprogramowanie ZEISS INSPECT prowadzi uzytkownika przez
kazdy etap programowania czesci. Przed wykonaniem pomi-
aru oprogramowanie symuluje automatycznie wszystkie ruchy
robota, aby zapewnic¢ catkowicie bezkolizyjny proces.

Po utworzeniu i zweryfikowaniu optymalnej sciezki pomiaro-
wej cafa seria pomiarow przebiega w petni automatycznie.
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Wydajny pomiar
seryjny

Gdy wymagana jest wysoka przepustowos¢, ZEISS ScanCobot
jest najlepszym wyborem. Dzigki automatycznemu ramieniu
pomiarowemu i intuicyjnemu programowaniu €zgsci, pomiar
seryjny mozna skonfigurowa¢ w bardzo krotkim czasie.
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Mata zajmowa-
na powierzchnia,
duza wydajnosc

Pomimo niewielkich rozmiarow, rozwigzanie to oferuje
duzg objetos¢ pomiarowsa, umozliwiajac kontrole czesci o
réznych wymiarach i wadze. Mata powierzchnia instalagji
pomaga utrzymac koszty eksploatacji na minimalnym
poziomie.



INDEKS FUNKCJONALNOSCI

Autonomiczne
skanowanie

Ograniczenie ingerencji operatora pozwala unikna¢
btedow pomiarowych. ZEISS ScanCobot po wstepnej
konfiguracji jest przystosowany do w petni automatycz-
nego skanowania. Ta niezalezna od uzytkownika
koncepcja obstugi umozliwia stabilny proces
skanowania.
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Zawsze na biezaco

which might interfere with the measurement results.

W trakcie skanowania sensor sprawdza warunki otoczenia,
ktore moga wptywac na wyniki pomiaru. Automatyczna
kontrola procesu koryguje niekorzystne warunki,

takie jak drgania i zmiany oswietlenia w celu zapewnienia
optymalnych pomiardéw przez za kazdym razem.



INDEKS ZASTOSOSWANIA

Szeroki zakres
zastosowan

Odlewnictwo i kucie Wytwarzanie przyrostowe
Krotszy czas pomiaru i testéw odle- Przyspiesz rozwoj i wdrozenie pro-
wow piaskowych, ci$nieniowych oraz duktu dzieki wysokiej jakosci siatek
w technologii wytapianych modeli, wielokatéw w procesach druku 3D i
a takze wyrobow kutych. wytwarzania przyrostowego.

Tworzywa sztuczne
Optymalizacja wszystkich etapow
formowania wtryskowego,
rozdmuchowego i termicznego.
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Formowanie metali

Wydajna kontrola jakosci podczas
wytwarzania i testowania narzedzi,
kontroli pierwszej sztuki, kontroli
seryjnej oraz analizy ztozenia.
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Dane techniczne

DANE TECHNICZNE

ATOS Q 8M ATOS Q 12M
Zrodto $wiatta LED LED
Liczba punktéw na skan 8 min 12 min

Obszar pomiarowy [mm?]

100 x 70 = 500 x 370

100 x 70 =500 x 370

Odlegtos¢ miedzy punktami [mm]  0.04 - 0.15 0.03-0.12

Odlegtosc robocza [mm] 490 490

Masa ok. 4 kg ok. 4 kg

Wymiary ok. 340 mm x 240 mm x 83 mm ok. 340 mm x 240 mm x 83 mm

System operacyjny

Windows 11

Windows 11

Objeto$¢ pomiarowa

100%, 170, 270, 350, 500

100*, 170, 270, 350, 500
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Dane techniczne

ZEISS ScanCobot (dostepny z opcjonalng obudowa)

Masa systemu

<185 kg

Wysokos¢ robocza

1000 mm

Zasilanie

standardowe, 100 — 240 V (1-fazowe, 16 A)

Wymiary

975 mm x 755 mm

Max. rozmiar czesci

500 mm $rednicy

Max. masa czesci

50 kg
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Carl Zeiss
GOM Metrology GmbH

SchmitzstralGe 2

38122 Braunschweig
Niemcy

Phone: +49 531 390290

support@handsonmetrology.com

HandsOnMetrology.com
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