ZEINN

Take 1t. Make it.

ZEISS T-SCAN hawk 2

2eiss.com


http://zeiss.com

Wprowadzenie

Gtowne zalety

ZEISS INSPECT

Inzynieria odwrotna

Funkcjonalnosci

Zastosowania

Prezentacja wideo

Dane techniczne

Kontalkt






INDEKS

WPROWADZENIE

Szybkie skanowanie. Intuicyjna obstuga. Procedury z instrukcjami.
Potezne oprogramowanie. Stworzony w Niemczech. Stworzony przez
ZEISS. Stworzony dla Ciebie.

ZEISS T-SCAN hawk 2
Take it. Make it.

=

& KONTAKT



Narzedzie

do kazdego
2adania




= INDEKS

Reczny, precyzyjny skaner
opracowany i wyprodukowany
przez ZEISS

Przenosny skaner T-SCAN hawk 2 nowej generacji lekkich skaneréw laserowych 3D oferuje

wysoka precyzje i maksymalng tatwosc obstugi.

Opracowany
i wyprodukowany
w Niemczech.

Certyfikowany zgodnie
Z najwyzszymi
standardami
przemystowymi.




INDEKS GtOWNE ZALETY

Adaptacyjna
odlegtos¢
robocza

Kontroluj odlegtos¢ roboczg za pomocg nowego trybu
rzutowania - czerwony wskaznik lasera upraszcza proces
skanowania zapewniajgc doktadne wyniki.




INDEKS

GEOWNE ZALETY

= & KONTAKT

Rozwijzanie,
ktére dostosowuje
sie do Twojego
sposobu pracy

T-SCAN hawk 2 oferuje intuicyjng obstuge i z tatwoscig dosto-
sowuje sie do wykonywanych ruchow. Adaptacyjna rozdzielczosc
pozwala na szybka zmiane jakosci skanu, zapewniajac idealne
odwzorowanie szczegotow tam, gdzie jest to potrzebne.



Nowy tryb
satelitarny



INDEKS GEOWNE ZALETY

Wykorzystaj tryb
satelitarny dla duzych
powierzchni

Skanuj obiekty o rozmiarach siegajgcych kilku metrow przy
uzyciu trybu satelitarnego. Nie ma koniecznosci stosowania kla-
sycznej funkcji wbudowanej fotogrametrii z kodowanymi marke-
rami.

Nowe opcje oprogramowania umozliwiajg skanowanie z roznych
katdw, zapewniajac stabilne i niezawodne wyniki dla duzych i
ztozonych czesci.
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INDEKS GEOWNE ZALETY .

Szybsze skanowanie
duz2ych czesci

Dzieki zwiekszonej objetosci pomiarowej T-SCAN hawk 2,
mozesz tatwo skanowac wieksze czesci uzywajac minimalnej
liczby punktéw referencyjnych. Zapewnia to szybkie i efektywne
procedury, nawet w przypadku duzych powierzchni, takich jak
zewnetrzne elementy statkow czy poszycia samolotow.
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Kompleksowe
oprogramowanie
do inspelkcji 3D

T-SCAN hawk 2 wspotpracuje z ZEISS INSPECT - oprogramowa-
niem, ktore spetnia kryteria najwyzszych standardéw metrologii
3D i czes¢ ZEISS Quality Suite.

Oprogramowanie upraszcza wykonywanie prostych oraz
ztozonych zadan podczas procesu inspekcji. ZEISS INSPECT. pr,
piesza i utatwia przeprowadzanie poszczegdlnych proce

DOWIEDZ SIE WIECE]

Kliknij, aby przejs$¢ na strone HandsOnMetrology



https://www.handsonmetrology.com/products/software/

INDEKS Inzynieria odwrotna

Modelowanie
CAD dla inzynierii
odwrotnhej

Zbhierz dane 3D za pomocg recznego skanera T-SCAN hawk 2,
zaimportuj je do oprogramowania do inzynierii odwrotnej i
pozwol, aby poprowadzito Cie do precyzyjnego modelu CAD w
zaledwie kilku krokach.

DOWIEDZ SIE WIECE]
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https://www.handsonmetrology.com/products/software/zeiss-reverse-engineering/#

INDEKS

Kontrola jakosci w

dowolnym miejscu__
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INDEKS FUNKCIJONALNOSC

Wzorce referencyjne
dla kwalifikacji
systemu

Carl Zeiss GOM Metrology GmbH to laboratorium akredytowane
w dziedzinie optycznej metrologii.

KKazdy T-SCAN hawk 2 jest dostarczany z trzema wzorcami dtugosci oraz
jedng ptyta kalibracyjng. Identyfikowalne akcesoria posiadajg certyfikat
kalibracji DAKKS i stuzg do kwalifikacji systemu.

jacwms (( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-21312-01-00
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INDEKS FUNKCIJONALNOSC

Przetaczanie
miedzy 2adaniami

T-SCAN hawk 2 z tatwoscig dostosowuje rozdzielczos¢ oraz
pole widzenia. Skaner sprawdza sie zaréwno w przypadku
matych czesci i drobnych szczegotow, a takze wiekszych obiek-
tow czy gtebokich kieszeni, ograniczonych przestrzeni i trudno
dostepnych obszarow.




INDEKS FUNKCIONALNOSCI

Zmierz to, czeqgo
nie widzi optyka
skanera

Dzieki zastosowaniu sondy stykowej, gtebokie kieszenie i trudno
dostepne detale nie stanowig juz wyzwania. Oprogramowanie
szybko prowadzi Cie przez kazdy etap procesu pomiarowego.

Ta prosta w uzyciu sonda daje Ci pewnos¢, ze zbierzesz nawet
najbardziej ztozone geometrie.




= INDEKS

Zarzadzanie
procesem

pr2ez nacisniecie
pr2ycisku

T-SCAN hawk 2 posiada 4 przyciski, ktore pozwalaja na

bezposrednie rozpoczecie i przeprowadzenie catego procesu.

Nie ma koniecznosci korzystania z komputera w trakcie
obstugi skanera.



= INDEKS

Doktadny pomiar
ciemnych i
btyszczacych
powierzchni

T-SCAN hawk 2 pozwala wykonywac¢ pomiary zréznicowanych
materiatow i powierzchni dostarczajac dane pomiarowe 3D
Zz mozliwie najwyzszg precyzja.
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INDEKS

- -f

Rejestracja
danych

w dowolnym
miejscu




INDEKS FUNKCJONALNOSCI

Wszystko pod rek3
dzieki walizce
transportowe]j

Skaner laserowy 3D mieszczacy sie w jednej walizce umozliwia
wykonywanie pomiaréw w dowolnym miejscu.

+ T-SCAN hawk 2

- Ptyta kalibracyjna

- Hyperscale

- Zestaw akcesoriow
- Punkty referencyjne
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Stworzony
do prac |
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INDEKS ZASTOSOWANIA

Gotowy do
wielu 2adan

T-SCAN hawk 2 sprawdza sie w szerokim zakresie zastosowan, w tym
wykrywaniu wad, kontroli jakosci w produkgji, tworzeniu cyfrowych
kopii, inzynierii odwrotnej, projektowaniu czy personalizacji samochodu.

DOWIEDZ SIE WIECE]

Kliknij, aby obejrze¢ nasze sesje wprowadzajgce

= & KONTAKT



https://www.handsonmetrology.com/sessions/#tScanHawk2

INDEKS ZASTOSOWANIA

Zastosowanie
ZEISS T-SCAN hawk 2:

Serwis

Projektowanie
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Inspekcja 3D wgniecen, korozji i uszkodzen

Digitalizacja ztozonych ksztattow i obiektow fizycznych

Skanowanie 3D i regeneracja starszych czesci

Modyfikacja projektu

Praca w pomieszczeniach i na zewnatrz w trudnych warunkach przemystowych

Projektowanie wnetrz

Monitorowanie zuzycia

Wizualizacja 3D

Inzynieria odwrotna Przemyst
0d modelu rzeczywistego do CAD Motoryzacja
Archiwizacja narzedzi i obiektow dobr kultury Zegluga

Od matych detali po bardzo duze czesci

Kontroli jakosci

Branza kolejowa

Lotnictwo

Energetyka

Poréwnanie danych aktualnych z CAD

Przemyst naftowy i gazowy

Funkcjonalne wymiarowanie

Rolnictwo, lesnictwo i gornictwo

Inspekcja na produkgji

Przemyst ciezki

Redukcja liczby iteracji w procesie

Produkcja form i maszyn



INDEKS

PREZENTACJA WIDEO

Take it. Make it.

Zobacz mozliwosci, jakie oferuje T-SCAN hawk 2

Kliknij, aby odtworzy¢ wideo w przegladarce
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https://youtu.be/M6GJkFZPv9A?si=8mq8M97ObKujwa83

INDEKS DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

ZEISS T-SCAN hawk 2

Szybkie skanowanie

Tak (wigzki krzyzowe lasera niebieskiego)

Gtebakie kieszenie

Tak (pojedyncza wiazka lasera niebieskiego)

Adaptacyjna odlegtos¢ skanowania

Tak (czujnik odlegtosci od obiektu)

Skanowanie detali

Tak

Rekalibracja sensora w jednym zdjeciu

Tak (Hyperscale)

Duze czesci

Tak (Tryb satelitarny, kodowane markery nie s3 wymagane)

Zwiekszona objetos¢ pomiarowa

Tak

Wzorce dtugosci z wtdkna weglowego

Certyfikowane (DAkks / ILAC) ¥

Doktadnos¢ przestrzenna

0.02mm + 0.015mm/m®

Klasa lasera (IEC 60825-1:2014)

Klasa 2 (bezpieczny dla oczu)

Waga

<1lkg

Przewod

10m (ultralekki)

Oprogramowanie

ZEISS INSPECT

Zdalne sterowaniem catym procesem

Tak

(1) Akredytacja Carl Zeiss GOM Metrology GmbH: D-K-21312-01-00 zgodnie z DIN EN ISO/IEC17025:2018

(2) Test akceptacji w oparciu o ISO 10360
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Carl Zeiss Schmitzstral3e 2 Informacje w zakresie skanowania 3D znajdziesz tutaj:
GOM Metrology GmbH 38122 Braunschweig HandsOnMetrology.com
Niemcy
Telefon: +49 531 390290 /[\

support@handsonmetrology.com


mailto:support@handsonmetrology.com
http://HandsOnMetrology.com
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